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@ Gegenstand mit verriegelnden Randern und daraus hergestelltes, abdeckendes Erze 

(§) Ein Erzeugnis fur Flachenabdeckungen, wie z. B. Lami- 
natfu&boden, hat eine ebene dekorative Flache, eine u ri- 
te re ebene Flache und mindestens einen manniichen 
Rand und mindestens einen weibtichen Rand, wobei der 
mannliche und der weibliche Rand Profile haben, die die 
Moglichkeit zum Verriegeln benach barter Erzeugnisse 
bieten, indem man ein Erzeugnis an das andere in einem 
Winkel annahert, den manniichen Rand in den weiblichen 
Rand einfugt und die unteren ebenen Flachen der zwei Er- 
zeugnisse koplanar ausrichtet, womtt zwischen den Er- 
zeugnissen eine spaltenfreie Fuge ausgebildet wird, die, 
falls gewunscht, ohne Klebstoff ausgebildet sein kann, 
und die, falls gewunscht, wasserdicht sein kann. 
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Beschreibung das einfach zu reparieren und/oder auszutauschen ist und im 

wesentlichen wasserdicht ist. 

Die Erfindung betrifft einen Gegenstand mit verriegeln- Das erfindungsgemaBe Flachenabdeckungserzeugnis soli 
den Randem und seine Verwendung beim Herstelien eines als FuBboden, Wandabdeckung, Decken und auf gebogenen 
abdeckenden Erzeugnisses zum Abdecken flacher sowie ge- 5 Flachen verwendet werden konnen. 

wolbter Flachen, insbesondere zum Herstelien eines Lami- Diese Aufgabe ist erfindung sgernaB durch ein Flachenab- 
natfuBbodenerzeugnisses, das aufgrund des Profils und der deckungserzeugnis mit einer neuen Art von Randausfiih- 

Struktur seiner verriegelnden Rander einfach und im we- rung gelost, das z. B. als LaminatfuBboden verwendet wer- 

sentlichen klebstofffrei einzubringen, einfach zu reparieren den kann, und das eine ebene dekorative Flache, eine untere 

und im Gebrauch im wesentlichen wasserdicht ist. 10 ebene Flache und mindestens einen mann lichen Rand und 

In jungeren Jahren hat aufgrund der Bestandigkeit und mindestens einen weiblichen Rand hat, wobei die mannli- 

Pflegeleichtigkeit von Laminaterzeugnissen in der FuBbo- chen und weiblichen Rander Profile haben, die es ermogli- 

denindustrie die Verwendung der Laminaterzeugnisse als chen, ben achb arte Erzeugnisse zu verriegeln, indem ein Er- 

Austausch oder Ersatz fur traditionelle HoizdielenfuBboden zeugnis an das andere in einem Winkel angenahert wird, der 

enorm zugenomrnen. Die gegenwartig verfugbaren Lami- 15 mannliche Rand in den weiblichen Rand eingefugt und die 

natfuBbodenerzeugnisse haben jedoch oft mehrere Nach- unteren ebenen Flachen der zwei Erzeugnisse koplanar aus- 

teile. gerichtet werden, womit zwischen den Erzeugnissen eine 

Viele ubliche LaminatfuBbodenerzeugnisse haben Ran- spaltenfreie Fuge ausgebildet wird, die wenn gewiinscht 

der, die bearbeitet sind, damit sie ineinander passen. Das ge- ohne Klebstoff ausgebildet sein kann und die, falls ge- 

wohnliche Verfahren zum Herstelien solcher Randem stellt 20 wiinschL wasserdicht sein kann. 

jedoch einen (in Fig. 1 dargestellten) formschlussigen Sitz Ein voilstandigeres Verstandnis der Erfindung und vieler 

bereit. Bei dieser Art eines Sitzes von Randern muB jegli- der damit zusammenhangenden Vorteile ergibt sich aus der 

cherim ausgeschnittenen Teil des Rands angeordneter Kleb- nachfolgenden detaillierten Beschreibung unter Bezug- 

stoff beim Einfugen des zugehorigen Rands eines benach- nahme auf die beigefiigten Zeichnungeri, in denen: 

barten Laminatstiicks herausgedrangt werden. Aufgrund des 25 Fig. 1 einen herkbmmlichen gepreBten Sitzrand in einem 

engen Sitzes erfordert das Zusamrnensetzen der Laminat- Larninaterzeugnis darstellt; 

stiicke jedoch oft Druck und Klamxnem, um die Stiicke zu- Fig. 2 einen LaminatfuBbodenrand gemaB der US- 

sammenzuhalten. Des weiteren besteht keine Moglichkeit 5,618,602 darstellt; 

die Richtung zu steuern, in der der Klebstoff austreten wird, Fig. 3A-3C eine bevorzugte Ausfuhrungsform einer aus 

wenn die Teile zusammengefugt und der Klebstoff aus dem 30 einem erfindungsgemaBen Erzeugnis ausgebildeten Fla- 

ausgeschnittenen Rand gedrangt wird. Er kann entweder chenabdeckung darstellen, namlich einen erfindungsgema- 

nach oben zur sichtbaren Flache des FuBbodens oder nach Ben LaminatfuBboden und die Art, in der die erfindungsge- 

unten zur dem Unterboden benachbarten Flache austreten. maBen Erzeugnisse miteinander verbunden werden konnen; 

Jede dieser Moglichkeiten kann fur das Erscheinungsbild Fig. 4 einen vergroBerten Teil der bevorzugten Randaus- 

und fur die Funktion des entstandenen Bodens schadlich 35 running gemaB der Erfindung darstellt. 

sein. Das erfindungsgemaBe Erzeugnis umfaBt einen zentralen 

In der US-5,6 18,602 wurde ein verbesserter Laminatbo- Kern mit einer oberen Flache, einer unteren Flache und ei- 

den angegeben, bei dem die rippenformigen und die ausge- ner Mehrzahl Randflachen um seinen Umfang. Die obere 

schnittenen Rander der Laminatbodenabschnitte so bearbei- Flache und die untere Flache konnen, unabhangig ausge- 

tet sind, daB sie einen Austrittsweg fur Klebstoff vom ausge- 40 wahlt von den oberen bzw. unteren Flachen des zentralen 

schnittenen Rand hoch zur sichtbaren Bodenflache bereit- Kerns, eine dekorative Schicht sein, wie z. B. ein dekorati- 

stellen und gleichzeitig genugend Klebstoff auf der Randfla- ves Hochdrucklaminat, ein festes Flachenfurnier oder ein fe- 

che erhalten, um die benachbarten Abschnitte miteinander stes Flachenlaminat (wie z. B. das in der US-Anmeldung 

zu verbinden. 08/899,118 beschriebene), oder jegliche andere herkornm- 

Da jedoch praktisch kein Klebstoff aus der Unterseite des 45 lich dekorative Schicht, die mit dem zentralen Kern verbun- 

LaminatfuBbodens austritt, kann der entstandene Boden we- den werden kann. Vorzugsweise ist sowohl die obere bzw. 

gen eines Wassereintritts von unten in die von den Randem untere Flache je eine dekorative Schicht, am bevorzugtesten 

ausgebildete Fuge Probleme verursachen. Weil das Trager- eine hochverdichtete dekorative Laminatschicht. Die oberen 

material des darin beschriebenen LaminatfuBbodens auf Fa- und unteren dekorativen Schichten konnen gleich oder ver- 

serplatten basiert (auf Holz basierend), kann der Wasserein- so schieden sein. Die dekorativen Schichten konnen aus ver- 

tritt ein Quellen verursachen, daB schlieBlich zu einem Ver- schiedenen Materialien ausgebildet sein. Geeignete Mate- 

wolben oder anderen Verwindungen im Boden fuhrt. rialien fur die dekorativen Schichten umfassen beispiels- 

Dariiber hinaus erfordern die meisten LaminatfuBboden weise herkommiich hochverdichtete dekorative Laminate 

das Aufbringen von Klebstoff an derSchnittstelle jedes FuB- (hergestellt aus Melamin-Formaldehyd-impragnierten 

bodenabschnitts, und fiir direkt angeklebte Anwendungen 55 Kraftpapierschichten). Holzfurniere oder ubliche feste Poly- 

wird Klebstoff auf die untere Flache des FuB boden ab- merflachenfurniere oder -laminate. Die dekorativen Schich- 

schnitts aufgebracht, um ihn an den Unterboden zu kleben. ten konnen mit iiblichen Mitteln, wie z. B. Klebstoffen,oder 

Hat sich der Klebstoff einmal verfestigt, kann der entstan- durch Koextrusion des Kems und der dekorativen Schichten 

dene Boden extrem schwer zu reparieren oder auszutau- entweder mit oder ohne einer Verbindungsschicht, am Kem 

schen sein. Wegen einer Ausdehnung und/oder Zusammen- 60 befestigt sein. 

ziehung innerhalb einzelner Abschnitte des LaminatfuBbo- Wenn der Kem das gesamte Erzeugnis bildet, kann der 
dens kann der entstandene Boden auBerdem verschiedene Kern aus Holz, aus auf Holz basierenden Erzeugnissen, wie 
Spannungen erfahren, die Verwindungen, ein Verwolben z. B. Faserplatten (wie z. B. hochverdichtete Faserplatten), 
etc. verursachen, und somit das Erscheinungsbild des Bo- aus Polymermaterial usw. hergestellt sein. Geeignete Poly- 
dens beeintrachtigen. 65 mermaterialien umfassen beispielsweise Hartthermoplaste 
Dementsprechend ist es eine Aufgabe der Erfindung, ein und in Warme ausgehartete Kunststoffe, ebenso wie flexi- 
neues Rachenabdeckungserzeugnis bereitzustellen, das ein- blere Elastomere und Gummimaterialien. Wenn das erfin- 
fach und falls gewiinscht ohne Klebstoff einzubringen ist, dungsgemaBe Erzeugnis als Flachenabdeckung fur eine 
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(entweder konkav oder konvex) gekriimmte Rache verwen- 
det werden soil, ist das Erzeugnis vorzugsweise aus einem 
dieser flexibleren Materialien ausgebildet, urn sich der ge- 
kriimmten Rache anzupassen, insbesondere wenn die Ra- 
che konvex ist. Die bevorzugte Ausfuhrung der mannlichen 5 
und weiblichen Rander dieser Erzeugnisse erlauben eine be- 
trachtliche Drehung, wenn die daraus ausgebildete Rachen- 
abdeckung auf einer konkav gekrummten Rache verwendet 
wird. Wenn das Erzeugnis jedoch aus einem Hartholz oder 
Polymererzeugnis (entweder massiv, geschaumt oder lami- to 
niert) ausgebildet ist, hat die sich ergebende Rachenabdek- 
kung eine geringe oder gar keine Rexibilitat, wenn sie auf 
einer konvexen Rache angeordnet ist. 

Der Kern dieses Erzeugnisses kann aus verschiedenen 
Materialien ausgebildet sein, wie z. B. Holz oder auf Holz 15 
basierenden Erzeugnissen, Kunststoffen, Metalien usw. Um 
iiber der Zeit die maximale Wasserdichtheit und Formstabi- 
litat zu erreichen, wird der Mittelkern bevorzugt aus einem 
Kunststoff, bevorzugter aus einem wasserabweisendem 
Polymer, hergesteilt. Geeignete wasserabweisende Poly- 20 
mere umfassen Polyvinylchlorid, Polystyrol, Polyolefine 
usw. Der Kem ist am bevorzugtesten hergesteilt aus einem 
geschaurnten wasserabweisenden Polymer, wie z. B. einem 
ABS (= Acryl Nitril-Butadien-Styrol), HIPS (= hochschlag- 
festes Polystyrol) oder Polyvinylchioridschaum mit einer 25 
bevorzugten Dichteverringerung von 0 bis 50%, bevorzug- 
ter mit einer Dichteverringerung von 20 bis 40%, am bevor- 
zugtesten mit einer Dichteverringerung von ungefahr 30%. 
Der Ausdruck "Dichteverringerung" ist hier als derProzent- 
satz definiert, um den die Dichte des Schaums geringer als 30 
die Dichte des ungeschaumten Polymers ist, aus dem der 
Schaum besteht. Die Verwendung von wasserabweisenden 
Polymerschaum fiihrt sowohl zu verbesserten wasserdichten 
Fugeneigenschaften als auch, wegen des geringeren Ge- 
wichts des Schaums, zu einer leichten Handhabung. 35 

Wenn der Kern aus einem Polymermaterial hergesteilt 
wird, kann er durch jegliches herkommliche Verfahren aus- 
gebildet werden, wie z. B. Pressen, GieBen, Extrudieren 
usw. Wenn der Kem aus einer Faserplattenstruktur herge- 
steilt ist, kann er durch jedes herkommliche Verfahren her- 40 
gestellt werden. Wenn das Erzeugnis ein massives Holz- 
stuck ist, kann es durch ubliche Holzbearbeitungstechniken 
hergesteilt werden, solange das Randprofil in Obereinstim- 
mung mit der Erfindung hergesteilt wird. Das Profil der Ran- 
der des erfindungsgemaBen LaminatfuBbodens kann wie er- 45 
forderlich durch Frasen, Schneiden usw. ausgebildet sein. 
Ferner kann das Profil der Rander durch Schneiden herge- 
steilt oder durch Extrudieren des Kerns mit den fertig ausge- 
formten Profilen ausgebildet sein, wenn der Kem aus einem 
Polymermaterial besteht. 50 

Das Erzeugnis der Erfindung hat eine obere Rache und 
eine untere Flache, mit mindestens einem mannlichen Rand 
und einem weiblichen Rand, wobei der mannliche Rand und 
der weibliche Rand an voneinander gegenuberliegenden 
Seiten angeordnet sind. Die Rander sind so mit einem Profil 55 
ausgebildet, daB zwei Teile des Erzeugnisses entlang dem 
mannlichen und weiblichen Rand der benachbarten, in Fig. 
3A dargestellten Teile miteinander verbunden werden kon- 
nen, indem ein erstes Teil des Erzeugnisses mit einem zwei- 
ten Teil des Erzeugnisses, wie in Fig. 3B dargesteilt, unter 60 
einem Winkel a angenahert wird. Unter Bezug auf Fig. 3A 
und Fig. 3B hat das den mannlichen Rand umfassende Teil 
10 eine Rippe 11, die in eine zugehorige Nut 21 eines einen 
weiblichen Rand umfassenden Teils 20 eingefugt wird. Ist 
die Rippe 11 in der zugehorigen Nut 21 des den weiblichen 65 
Rand umfassenden Teils 20 plaziert, wird das den weibli- 
chen Rand umfassende Teil 20 so abgesenkt, daB die oberen 
Rachen der zwei Teile des Erzeugnisses koplanar werden 
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und die unteren Rachen der zwei Teile des Erzeugnisses 
ebenfalls koplanar werden. Das Randprofil jedes Teils ist so 
in einem Muster ausgebildet, daB der mannliche und weibli- 
che Rand der zwei Teile bei Erreichen der koplanaren End- 
stellung eine spaltenfreie, verriegelnde Fuge biiden, die wie 
in Fig. 3C dargesteilt ist. Die Verriegelung reicht aus, umein 
Trennen der zwei Teile des Erzeugnisses bei Kraftanwen- 
dung an einem oder beiden Teilen des Erzeugnisses entlang 
einem zu den oberen oder unteren Rachen parallelen Vektor 
zu verhindern. 

Die Randprofile sind so ausgebildet, daB sich ein Annahe- 
rungswinkel a von 10 bis 45 Grad, vorzugsweise von 10 bis 
20 Grad, am bevorzugtesten 15-18 Grad ergibt. 

Obwohl sich die Randprofile durch Ziehen der zwei Teile 
in entgegengesetzte Richtungen (ohne Zerstoren der mann- 
bchen oder weiblichen Randprofile) nicht trennen, ist in ei- 
ner bevorzugten Aus runnings form das Randprofil so ge- 
forrnt, daB die zwei Teile miteinander verbunden werden 
konnen, indem sie derart ausgerichtet werden, daB die obe- 
ren Flachen koplanar sind und die unteren Rachen koplanar 
sind, und die zwei Teile dann zusammengedriickt werden, 
urn die mannlichen und die weiblichen Rander einzuschnap- 
pen und eine spaltenfreie Fuge zu biiden. Aufgrund der Ver- 
riegeiungseigenschaft der Randprofile . kann jedoch selbst 
diese Ausfuhrungsform nicht durch Ziehen der Teile in ent- 
gegengesetzte Richtungen voneinander getrennt werden, 
ohne den mannlichen oder weiblichen Rand zu zerstoren. 

Die bevorzugteste Ausfuhrungsform der Erfindung ist in 
Fig. 4 dargesteilt, die zwei benachbarte Abschnitte eines La- 
minatfuBbodenerzeugnisses der Erfindung zeigt, die je eine 
ebene dekorative Rache 1 und eine untere ebene Rache 2 
haben, wobei ein Teil einen mannlichen Rand 10 tragi und 
das benachbarte Teil einen weiblichen Rand 20 tragt. Der 
mannliche Rand 10 und der weibliche Rand 20 haben je eine 
Bezugsflache 12 bzw. 22. Die zwei ebenen Bezugsflachen 
12 und 22 haben je den gleichen Abstand von der ebenen de- 
korativen Rache 1. 

Die restliche Beschreibung des Randprofiis wird sich auf 
den mannlichen Rand der bevorzugten Ausfuhrungsform 
mit dem Verstandnis konzentrieren, daB der weibliche Rand 
so gestaltet ist, daB er die Ausfuhrbarkeit der Eigenschaften 
der Erfindung bereitstellt und wenigstens nahezu vollstandig 
genau komplementar zum mannlichen Randprofil ist. Der 
Ausdruck "nahezu komplementar" soli bedeuten, daB die 
unteren Rachen der mannlichen und weiblichen Rander 
moglicherweise keine vollkommen spaltenfreie Nut ausbil- 
den, so wie dies beirn Spalt 50 der Fig. 3C dargesteilt ist. 
Dieser Spalt muB nicht bestehen, er wird jedoch bevorzugt, 
um einen VerschleiB der zum Ausbilden des Randprofiis 
verwendeten Schneidwerkzeuge zu berucksichtigen, was 
ansonsten eine perfekt passende Nut dazu veranlassen 
wurde, die unteren ebenen Rachen allmahlich weg vom Ko- 
planaren zu zwingen. Mit dem schmalen Spalt 50 im unteren 
Bereich des Randes konnen die Schneidwerkzeuge zwi- 
schen Auswechselungen langer halten, ohne den Sitz der 
Nut nachteilig zu beeinflussen. . 

In der bevorzugtesten Ausfuhrungsform von Fig. 4, hat 
der mannliche Rand 10 iiber der ebenen Bezugsflache 12 
eine Rippe 11. Zwischen der Rippe 11 und der ebenen deko- 
rativen Rache 1 befindet sich eine Nut 13. Die Rippe 11 ist 
von der ebenen Bezugsflache 12 zur durch die ebene deko- 
rative Rache 1 gebildeten Ebene so geneigt, daB eine erste 
untere Flache 11a der Rippe 11 mil der ebenen Bezugsflache 
12 einen Winkel 0 bildet. Der Winkel 0 kann von 20 bis 50 
Grad, vorzugsweise von 25 bis 45 Grad und am bevorzugte- 
sten von 30 bis 40 Grad sein. Die Rippe 11 hat ein abgerun- 
detes distales Ende lib und eine erste obere Rache 11c, die 
zu der ersten unteren Rache 11a der Rippe 11 nicht parallel 
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ist, so daB die erste obere Flache 11c der Rippe 11 mit der 
durch die ebene Bezugsflache 12 gebildeten Ebene einea 
Winkel ¥ bildet. DemgemaB ist *¥ < 9. 

Die erste obere Flache 11c der Rippe 11 bildet dariiber 
hinaus eine zweite untere Flache 11c der ersten Nut 13. Die 5 
erste Nut 13 hat eine zweite obere Flache 13a, die mit der 
zweiten unteren Flache 11c durch einen ersten abgerundeten 
Ausschnitt 13b verbunden ist. Die zweite obere Flache 13a 
erstreckt sich vom ersten abgerundeten Ausschnitt 13b zu 
einer oberen Randflache 14. Die obere Randflache 14 er- 10 
streckt sich von der zweiten oberen Flache 13a der ersten 
Nut 13 bis zur ebenen dekorativen Flache 1. 

Unter der ebenen Bezugsflache 12 im mannlichen Rand 
befindet sich eine zweite Nut 15 mit einer dritten oberen Fla- 
che, die der ebenen Bezugsflache 12 entspricht. Die dritte 15 
obere Flache (ebene Bezugsflache 12) ist durch einen zwei- 
ten abgerundeten Ausschnitt 15b mit einer dritten unteren 
Flache 15a verbunden. Die dritte umere Flache 15a trifft auf 
eine untere Randflache 16, die sich von der dritten unteren 
Flache 15a zur unteren ebenen Flache 2 erstreckt. 20 

Der weibliche Rand 20 hat ein Profil, das soweit zum 
mannlichen Rand kornplementar ist, daB durch Verbinden 
eines Erzeugnisses mit einem mannlichen Rand zusammen 
mit einem Erzeugnis mit einem weiblichen Rand eine Fuge 
entsteht, die von mindestens einem Punkt unterhalb und be- 25 
nachbart zur ebenen dekorativen Flache 1 (die dem Schnitt- 
punkt der oberen Randflache 14 und der zweiten oberen Fla- 
che 13a der ersten Nut 13 entspricht) bis zu mindestens ei- 
nem Punkt oberhalb und benachbart zur unteren ebenen Fla- 
che 2 (die dem Schnittpunkt der dritten unteren Flache 15a 30 
der zweiten Nut 15 mit der unteren Randflache 16 ent- 
spricht) ohne Spalten ist. 

In einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform ist es 
moglich, die ebene dekorative Flache jedes mannlichen und 
weiblichen Randes abzuschragen, um hinunter zum Punkt, 35 
an dem die ebene dekorative Flache auf den zentralen Kern 
trifft, eine gewinkelte Flache vorzusehen. Dies wiirde nach 
dem Verbinden eine genutete oder gekerbte Fuge benach- 
barter Abschnitte fur weitere dekorative Zwecke in einem 
Flachenabdeckungserzeugnis, insbesondere in einem Lami- 40 
natfuBboden schaffen. 

Paten tanspriic he 

1. Erzeugnis mit einer oberen ebenen Flache, einer un- 45 
teren ebenen Flache, mindestens einem mannlichen 
Rand und mindestens einem weiblichen Rand; 
wobei jeder mannliche und weibliche Rand ein Profil 
derart hat, daB das Erzeugnis mit einem zweiten be- 
nachbarten Erzeugnis gleicher Ausfuhrung durch ein 50 
Verfahren verbunden werden kann, das die folgenden 
Schritte aufweist: 

- Annahern eines mannlichen und weiblichen 
Randes zweier benachbarter Erzeugnisse zueinan- 
der unter einem Winkel a, wobei a einen durch 55 
die unteren ebenen Flachen der zwei Erzeugnisse 
gebildeten Winkel darstellt; 

- Einfugen des mannlichen Randes eines Erzeug- 
nisses in den weiblichen Rand des anderen Er- 
zeugnisses; und 60 

- Ausrichten der unteren ebenen Flachen der 
zwei Erzeugnisse koplanar zueinander zum Bil- 
den einer spaltenfreien Fuge derart, daB zwei be- 
nachbarte Erzeugnisse nicht durch Ziehen jedes 
der zwei benachbarten Erzeugnisse in entgegen- 65 
gesetzte Richtungen parallel zu ihren unteren ebe- 
nen Flachen getrennt werden konnen, ohne min- 
destens einen der weiblichen oder mannlichen 



Rander zu zerstdren. 

2. Erzeugnis nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die untere ebene Flache und die obere ebene 
Flache durch Laminieren eines Oberflachenmaierials 
auf einen zentralen Kern ausgebildet sind, und der 
mannliche und der weibliche Rand an freiliegenden 
Randern des zentralen Kerns angeordnet sind. 

3. Erzeugnis nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net, daB der zentrale Kern aus einer Faserplatte, aus 
massiven Polymermaterialien und/oder aus geschaum- 
ten Polymermaterialien hergestellt ist. 

4. Erzeugnis nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net, daB der zentrale Kem aus einem wasserabweisen- 
den Polymer hergestellt ist. 

5. Erzeugnis nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net, daB die obere ebene Flache und die untere ebene 
Flache jeweils unabhangig voneinander aus einem 
hochverdichteten dekorativen Laminat und/oder aus 
Polymeroberflachenmaterialien hergestellt sind. 

6. Erzeugnis nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net, daB jede obere ebene Flache und jede untere ebene 
Flache ein hochverdichtetes dekoratives Laminat und 
der zentrale Kern ein geschaumtes Porymermaterial ist, 
wobei die obere ebene Flache und die untere ebene Fla- 
che gleich oder verschieden sein konnen. 

7. Erzeugnis nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich- 
net, daB das geschaumte Polymermaterial ein ge- 
schaumtes Polyvinylchlorid, Acrylnitril-Butadien-Sty- 
rol (ABS), Polyarnid oder hochschlagfestes Polystyrol 
(HIPS) ist. 

8. Erzeugnis nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich- 
net, daB das geschaumte Polyvinylchlorid eine Dichte- 
verringerung von 0 bis 50% hat. 

9. Erzeugnis mit einer oberen ebenen Flache, einer un- 
teren ebenen Flache, mindestens einem mannlichen 
Rand und mindestens einem weiblichen Rand; 
wobei jeder mannliche und weibliche Rand eine von 
der oberen ebenen Flache gleich weit entferate ebene 
Bezugsflache hat; 

und wobei der mannliche Rand uber der ebenen Be- 
zugsflache eine Rippe hat, mit einer ersten Nut ober- 
halb der ebenen Bezugsflache zwischen der Rippe und 
der oberen ebenen Flache, wobei die Rippe von der 
ebenen Bezugsflache zu einer ersten durch die obere 
ebene Flache gebildeten Flache so geneigt ist, daB eine 
erste untere Flache der Rippe mit einer zweiten durch 
die ebene Bezugsflache gebildeten Flache einen Win- 
kel 0 bildet, und die Rippe ein abgerundeles distales 
Ende und eine erste obere Flache hat, die sich vom ab- 
gerundeten distalen Ende so zur zweiten Ebene er- 
streckt, daB eine sich entlang der ersten oberen Flache 
erstreckende Linie die zweite Ebene in einem Winkel 
¥ schneidet, wobei ¥ < 0 ist; 

wobei die obere Flache der Rippe auch eine zweite un- 
tere Flache der ersten Nut bildet, die erste Nut eirie 
zweite obere Flache hat ? die durch einen ersten abge- 
rundeten ausgeschnittenen Teil mit der zweiten unteren 
Flache verbunden ist und die auf die obere Randflache 
trifft, wobei die obere Randflache die obere ebene Fla- 
che trifft; 

wobei der mannliche Rand unter der ebenen Bezugsfla- 
che eine zweite Nut hat, die eine durch die ebene Be- 
zugsflache gebildete und durch einen zweiten abgerun- 
deten ausgeschnitten Teil mit der dritten unteren Flache 
verbundene dritte obere Flache aufweist, wobei die 
dritte untere Flache auf eine untere Randflache trifft, 
die auf die untere ebene Flache trifft; 
und wobei der weibliche Rand ein Profil hat, das zum 
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manniichen Rand derart komplementar ist, daB durch 
Verbinden zweier Erzeugnisse miteinander eine an ei- 
ner Schnittstelle des manniichen Randes eines Erzeug- 
nisses und des weiblichen Randes eines anderen Er- 
zeugnisses erzeugte Fuge von mindestens einem Punkt 5 
unterhaib und benachbart der oberen ebenen Rache bis 
zu mindestens einem Punkt oberhalb und benachbart 
der unteren ebenen Flache ohne Spalten ist 

10. Erzeugnis nach Anspruch 9, dadurch gekennzeich- 
net, daB die obere ebene Rache und die untere ebene to 
Flache durch Laminieren eines Oberflachenmaterials 
auf einen zentralen Kern ausgebildet sind, und der 
mannliche und der weibliche Rand an freiliegenden 
Randem des zentralen Kems angeordnet sind. 

11. Erzeugnis nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 15 
zeichnet, daB der zentrale Kem aus einer Faserplatte, 
aus festen Polymermaterialien und/oder aus geschaum- 
ten Polymermaterialien hergestellt ist. 

12. Erzeugnis nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Mittelkern aus einem wasserabwei- 20 
senden Polymer hergestellt ist. 

13. Erzeugnis nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die obere ebene Flache und die untere 
ebene Flache jeweils unabhangig voneinander aus ei- 
nem hochverdichteten dekorativen Laminat und/oder 25 
Polymeroberflachenmaterialien hergestellt sind. 

14. Erzeugnis nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB jede obere ebene Rache und jede untere 
ebene Rache ein hochverdichtetes dekoratives Lami- 
nat ist, und der zentrale Kern ein geschaumtes Poly- 30 
mermaterial ist, wobei die obere ebene Flache und die 
untere ebene Rache gleich oder verschieden sein kon- 
nen. 

15. Erzeugnis nach Anspruch 14, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das geschaumte Polymermaterial ein ge- 35 
schaumtes Polyvinylchiorid, Acrylnitril-Butadien-Sty- 
rol (ABS), Poly amid oder hochschlagfestes Polystyrol 
(HEPS) ist. 

16. Erzeugnis nach Anspruch 15, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das geschaumte Polyvinylchlorid eine 40 
Dichteverringerung von 0 bis 50% hat. 

17. Erzeugnis nach Anspruch 9, dadurch gekennzeich- 
net, daB die obere Randflache senkrecht zur oberen 
ebenen Rache ist. 

18. Erzeugnis nach Anspruch 9, dadurch gekennzeich- 45 
net, daB die untere Randflache senkrecht zur unteren 
ebenen Rache ist. 

19. Erzeugnis nach Anspruch 17, dadurch gekenn- 
zeich net, daB ein Teil des weiblichen Randes, der be- 
zliglich seiner Lage der unteren Randflache des mann- 50 
lichen Randes entspricht, mit der unteren ebenen Ra- 
che einen stumpfen Winkel bildet. 
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